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Suport metalic pentru fixarea
plasei de volei (SV-1)

M 1:20

40x40x4
(poz.1)

A-I-16
l=300mm
(poz.3)

100x5
l=100mm
(poz.4)

I

orificii Ø20

DENUMIREA
MASA
UN., kgCAN.PO

Z
.

NOTA

1

0,1 - m3Mortar M100

40x40x4 ГОСТ 8639-82 l=2100mm 1 9,03

3 A-I-16 ГОСТ 5781-82    l=350mm 3 0,546

4 6 0,39- 100x5 ГОСТ 103-76  l=100mm

2 40x40x4 ГОСТ 8639-82 l=40mm 3 0,17

Specificatia materialelor Sv-1 (n=4)

Suport metalic pentru
 fixarea plasei despartitor

(SD-1)
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NOTE:
     1. Toate imbinarile prin sudura se vor efectua cu electrozi tip Э-42 ГОСТ 9467-75., imbinarea
de sutura cu inaltimea h=4mm., lungimea - pe toata lungimea imbinarii.
     2. Dupa executarea lucrarilor de sudura imbinarile trebuie curatite si executata grunduirea.
     3. Protectia anticoroziva a constructiilor din metal se va efectua in corespundere cu СНиП
2.03.11-85 "Защита строительных конструкций от коррозии". Constructiile din metal trebuie sa
fie grunduite cu 1 strat de grund ГФ-021 (ГОСТ 25125-82), urmata de vopsirea cu vopsea emailata
ПФ-133 (ГОСТ 926-82) cu grosimea 100 мкм.
     4. In conformitate cu indicatiile СНиПа 2.01.02-85 "Противопожарные нормы".
 - pentru a obtine gradul de rezistenta la foc de 0.75 ore toate suprafetele metalice se
vor prelucra cu substante antifoc cu marca ВПМ-2 (ГОСТ 25131-82), se aplica pe suprafete
curatate, degresate si grunduite in 2-3 straturi pentru a obtine la suprafata uscata  nu mai putin
de 4 mm, dupa 5-6 zile  se efectuiaza prelucrarea decorativa cu vopsea emailata.
     5. Gaurile in pereti capitali pentru montarea carcasei din metal se va efectua cu ajutorul bur-
masinei cu carotiera diamantata.
     6. Montarea carcaselor din metal se va efectua pe mortar plastic cu adaos de adeziv PVA.


