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Captusiala caloriferelor Ca-1
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- 1. Toate imbinarile prin sudura se va efectua cu electrozi tip 3-42 FOCT 9467-75, imbinarea de sudura cu 8 Piulita M10 GOST 5915-70 292 0,0M 3.21 kg
inaltimea h=6mm, lungimea - pe foata lungimea imbinarii. .
H- g 2. Dupa executarea lucrarilor de sudura imbinarile trebuie curatate si executata profectia anticoroziva. 9 Saiba M10 GOST 11371-78 584 | 0,004 2,34 kg
= 5 3. Protectia anticoroziva a constructiilor din metal se va efectua in corespindere cu CHul 2.03.11-85
POZ. £ "3gyuma cmpoumenbHbIX KOHCMPYKUUD om Koppo3uu”.
JoL L. Toate constructiile din ofel vor fi vopsite cu lac de grupa “I" in corespundere cu CHull 2.03.11-85. - - - - - -
73 5. Constructiile din metal trebuie sa fie grunduite cu 1 strat de grund F®-021 (TOCT 25125-82), urmata de 2017 OBIECTIV nr. - Reparatia capitala a incaperilor penfru sala de box in scoala sportiva
o 12%100 vopsirea cu vopsea emilata M$-133 (TOCT 926-82) cu grosimea 100 MKM. 28.03—D/17—SA[ specializata "B.Petuhov” din str. Decebal -13, mun. Balti
6. Toate elementele din lemn (in volum de 1,7m3) se vor trata cu substante antiseptice si antipirene, conform hAi
indicatiilor CHuM 2.03.11-85 “3awuma cmpoumenbHbIX KOHCMPpYKUUU om kopo3uu” si se vor grundui si finisa cu |A§|SDP E;El{ﬂ:'GEV' gg:}; Sala de box flglzfu DlC'ILZSG planse
vopsea pentru lemn. : : i i
7. Dupa prelucrarea antiseptica si antiperene elementele din lemn vor fi lacuite in 2 straturi Stot.=95,60m?2 |Elaborat |Ciobanu V. 05.17 Captusiala caloriferelor Ca-1, Nod A, B; | SRL "GEO-CAD-PROIECT"
Sectiunea a-aq, b—fb, 'c—lc,l d-d; Specificatia mun. Balti
materialelor. .




